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ＭＡＳ－ １機能

安心ワークス機能

外部 システム

（安心ワークス）

事故防止

製造実績管理

【【【【１１１１】】】】「安心ワークス」は統合生産管理システム「「安心ワークス」は統合生産管理システム「「安心ワークス」は統合生産管理システム「「安心ワークス」は統合生産管理システム「ＭＡＳ－１・プロトタイプＭＡＳ－１・プロトタイプＭＡＳ－１・プロトタイプＭＡＳ－１・プロトタイプ」の機能です。」の機能です。」の機能です。」の機能です。
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【【【【２２２２】】】】「「「「安心安心安心安心ワークスワークスワークスワークス」」」」のののの位置付位置付位置付位置付けけけけ （ＭＡＳ－（ＭＡＳ－（ＭＡＳ－（ＭＡＳ－１１１１・プロトタイプ・プロトタイプ・プロトタイプ・プロトタイプ））））

　 ・品 目 マスタ （製 品 ・中 間品 ・原 材 料資材 ）

　 ・構 成 ・工 順 マスタ

　 ・作 業手順 マス タ

　 ・その他 　 （一 般的 に約 １５種類 ）

統 合 生 産 管 理 シ ス テ ム 　統 合 生 産 管 理 シ ス テ ム 　統 合 生 産 管 理 シ ス テ ム 　統 合 生 産 管 理 シ ス テ ム 　

計 　 　 画計 　 　 画計 　 　 画計 　 　 画

生産計画生産計画生産計画生産計画

　発 注計画　発 注計画　発 注計画　発 注計画

　発 　注　発 　注　発 　注　発 　注

　入 荷検品　入 荷検品　入 荷検品　入 荷検品

　出 来高 ・投 入実績デ ー タ収集　出 来高 ・投 入実績デ ー タ収集　出 来高 ・投 入実績デ ー タ収集　出 来高 ・投 入実績デ ー タ収集

　品 質管理デー タ収集　品 質管理デー タ収集　品 質管理デー タ収集　品 質管理デー タ収集

実 　 績 　 収 　 集実 　 績 　 収 　 集実 　 績 　 収 　 集実 　 績 　 収 　 集

　 トレー サ ビ リテ イ　 トレー サ ビ リテ イ　 トレー サ ビ リテ イ　 トレー サ ビ リテ イ

　原価計算　原価計算　原価計算　原価計算

　生産分析　生産分析　生産分析　生産分析

基 準 情 報 （マ ス タ ）管 理基 準 情 報 （マ ス タ ）管 理基 準 情 報 （マ ス タ ）管 理基 準 情 報 （マ ス タ ）管 理

Ｍ ＲＰ所 要量展開Ｍ ＲＰ所 要量展開Ｍ ＲＰ所 要量展開Ｍ ＲＰ所 要量展開

・ラベ ル発行デ ー タ・ラベ ル 発行デ ー タ・ラベ ル 発行デ ー タ・ラベ ル 発行デ ー タ

・小 分 計量デー タ・小 分 計量デー タ・小 分 計量デー タ・小 分 計量デー タ

・作 業 手順デー タ・作 業 手順デー タ・作 業 手順デー タ・作 業 手順デー タ

充填 ・包 装工程充填 ・包 装工程充填 ・包 装工程充填 ・包 装工程

製造指示製造指示製造指示製造指示

進捗管理進捗管理進捗管理進捗管理

作業支援デ ー タ作成作業支援デ ー タ作成作業支援デ ー タ作成作業支援デ ー タ作成

                  作 業 支 援 シ ス テ ム                  作 業 支 援 シ ス テ ム                  作 業 支 援 シ ス テ ム                  作 業 支 援 シ ス テ ム

ラベ ル発行ラベ ル発行ラベ ル発行ラベ ル発行 小分計量小分計量小分計量小分計量 配合手順 チ ェック配 合手順 チ ェック配 合手順 チ ェック配 合手順 チ ェック

　 　　受 払 管理　　　受 払管理　　　受 払管理　　　受 払管理

　　　棚 　卸　　　棚 　卸　　　棚 　卸　　　棚 　卸

実 績 管 理 ・分 析実 績 管 理 ・分 析実 績 管 理 ・分 析実 績 管 理 ・分 析 在 庫 管 理在 庫 管 理在 庫 管 理在 庫 管 理

・出 来 高指示デ ー タ・出 来 高指示デ ー タ・出 来 高指示デ ー タ・出 来 高指示デ ー タ

・投 入 指示デ ー タ・投 入 指示デ ー タ・投 入 指示デ ー タ・投 入 指示デ ー タ

納納納納

入入入入

予予予予

定定定定

デデデデ

｜｜｜｜

タタタタ

連連連連

動動動動

作業支援 システムの稼動に必要 な作業支援 システムの稼動に必要 な作業支援 システムの稼動に必要 な作業支援 システムの稼動に必要 な

指示デ ー タを作成す る機能 です 。指 示 デ ー タを作成す る機能 です 。指 示 デ ー タを作成す る機能 です 。指 示 デ ー タを作成す る機能 です 。

安 心 ワー クス安心 ワー クス安心 ワー クス安心 ワー クス （作 業支援 モジュー ル ）（作 業 支援 モジュー ル ）（作 業 支援 モジュー ル ）（作 業 支援 モジュー ル ）のののの

基本機能 です 。基 本機能 です 。基 本機能 です 。基 本機能 です 。
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【【【【３３３３】】】】導入効果導入効果導入効果導入効果 安心安心安心安心ワークスワークスワークスワークス

＊＊＊＊ 導入時の効果導入時の効果導入時の効果導入時の効果

１．生産時点における１．生産時点における１．生産時点における１．生産時点における事故防止事故防止事故防止事故防止 ⇒⇒⇒⇒ 目視によるチェックのポカミスを防止する目視によるチェックのポカミスを防止する目視によるチェックのポカミスを防止する目視によるチェックのポカミスを防止する

２．生産担当者の作業ミスに対する２．生産担当者の作業ミスに対する２．生産担当者の作業ミスに対する２．生産担当者の作業ミスに対する不安解消不安解消不安解消不安解消（ストレスレス及びモラルアップ）（ストレスレス及びモラルアップ）（ストレスレス及びモラルアップ）（ストレスレス及びモラルアップ）

３．作業の３．作業の３．作業の３．作業の標準化標準化標準化標準化と、短期間で誰でもが作業手順の取得が出来る仕組みつくりと、短期間で誰でもが作業手順の取得が出来る仕組みつくりと、短期間で誰でもが作業手順の取得が出来る仕組みつくりと、短期間で誰でもが作業手順の取得が出来る仕組みつくり

４．作業履歴を動作単位で保存することで、４．作業履歴を動作単位で保存することで、４．作業履歴を動作単位で保存することで、４．作業履歴を動作単位で保存することで、作業者の製造記録記入を廃止作業者の製造記録記入を廃止作業者の製造記録記入を廃止作業者の製造記録記入を廃止し、し、し、し、

迅速な製造履歴の参照迅速な製造履歴の参照迅速な製造履歴の参照迅速な製造履歴の参照を実現（ペーパーレスとリアルタイム化）を実現（ペーパーレスとリアルタイム化）を実現（ペーパーレスとリアルタイム化）を実現（ペーパーレスとリアルタイム化）

５．全社リアルタイムな５．全社リアルタイムな５．全社リアルタイムな５．全社リアルタイムなトレーサビリテイトレーサビリテイトレーサビリテイトレーサビリテイ実現の基盤構築実現の基盤構築実現の基盤構築実現の基盤構築

＊＊＊＊ 将来の導入効果の予想将来の導入効果の予想将来の導入効果の予想将来の導入効果の予想

○○○○ 請け払いの効率化と生産リードタイムの短縮請け払いの効率化と生産リードタイムの短縮請け払いの効率化と生産リードタイムの短縮請け払いの効率化と生産リードタイムの短縮

１．歩留まり率、不良率の改善１．歩留まり率、不良率の改善１．歩留まり率、不良率の改善１．歩留まり率、不良率の改善

２．在庫の適正化とリアルタイムな状況把握及び棚卸作業の軽減２．在庫の適正化とリアルタイムな状況把握及び棚卸作業の軽減２．在庫の適正化とリアルタイムな状況把握及び棚卸作業の軽減２．在庫の適正化とリアルタイムな状況把握及び棚卸作業の軽減

３．調達、購買作業の効率化３．調達、購買作業の効率化３．調達、購買作業の効率化３．調達、購買作業の効率化 ⇒⇒⇒⇒ 原料メーカへのデータ開示原料メーカへのデータ開示原料メーカへのデータ開示原料メーカへのデータ開示

４．トレーサビリティのレベルアップ４．トレーサビリティのレベルアップ４．トレーサビリティのレベルアップ４．トレーサビリティのレベルアップ

５．製販会議のレベルアップ（需要予測、生産計画、販売計画への情報提供）５．製販会議のレベルアップ（需要予測、生産計画、販売計画への情報提供）５．製販会議のレベルアップ（需要予測、生産計画、販売計画への情報提供）５．製販会議のレベルアップ（需要予測、生産計画、販売計画への情報提供）

６．ＳＣＭ（経営・営業・マーケティング・財務）システムへの情報提供６．ＳＣＭ（経営・営業・マーケティング・財務）システムへの情報提供６．ＳＣＭ（経営・営業・マーケティング・財務）システムへの情報提供６．ＳＣＭ（経営・営業・マーケティング・財務）システムへの情報提供
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【【【【４４４４】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 安心安心安心安心ワークスワークスワークスワークス

（２）（２）（２）（２） 入荷ラベルの発行入荷ラベルの発行入荷ラベルの発行入荷ラベルの発行

『『『『 作業支援システム作業支援システム作業支援システム作業支援システム』』』』は、原材料、中間品には、原材料、中間品には、原材料、中間品には、原材料、中間品に『『『『ＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコード』』』』を印字したラベルを貼り付けての運用とを印字したラベルを貼り付けての運用とを印字したラベルを貼り付けての運用とを印字したラベルを貼り付けての運用と

なっています。なっています。なっています。なっています。

ラベル発行は下記２種類のパターンを用意しております。ラベル発行は下記２種類のパターンを用意しております。ラベル発行は下記２種類のパターンを用意しております。ラベル発行は下記２種類のパターンを用意しております。

（データ連動）（データ連動）（データ連動）（データ連動）

　・納入予定データ　・納入予定データ　・納入予定データ　・納入予定データ

Data General

生産管理システム生産管理システム生産管理システム生産管理システム

パターン１パターン１パターン１パターン１ パターン２パターン２パターン２パターン２

【導入パターン】【導入パターン】【導入パターン】【導入パターン】

１．パターン１１．パターン１１．パターン１１．パターン１

生産管理システムより生産管理システムより生産管理システムより生産管理システムより『『『『納入予定データ納入予定データ納入予定データ納入予定データ』』』』を連動し、を連動し、を連動し、を連動し、

納入一覧を選択して、必要枚数ラベルを発行する。納入一覧を選択して、必要枚数ラベルを発行する。納入一覧を選択して、必要枚数ラベルを発行する。納入一覧を選択して、必要枚数ラベルを発行する。

（入力項目）（入力項目）（入力項目）（入力項目）

製造日、賞味期限、ロット番号製造日、賞味期限、ロット番号製造日、賞味期限、ロット番号製造日、賞味期限、ロット番号

２．パターン２２．パターン２２．パターン２２．パターン２

納品物を確認し、全項目を入力する納品物を確認し、全項目を入力する納品物を確認し、全項目を入力する納品物を確認し、全項目を入力する

（入力項目）（入力項目）（入力項目）（入力項目）

原料コード、製造日、賞味期限、ロット番号、発行枚数原料コード、製造日、賞味期限、ロット番号、発行枚数原料コード、製造日、賞味期限、ロット番号、発行枚数原料コード、製造日、賞味期限、ロット番号、発行枚数

＊＊＊＊QRラベル、バーコードラベルの発行と貼付けが最も重要なラベル、バーコードラベルの発行と貼付けが最も重要なラベル、バーコードラベルの発行と貼付けが最も重要なラベル、バーコードラベルの発行と貼付けが最も重要な

ポイントです。ポイントです。ポイントです。ポイントです。

この作業の負荷が大きいですが、これが出来れば後のこの作業の負荷が大きいですが、これが出来れば後のこの作業の負荷が大きいですが、これが出来れば後のこの作業の負荷が大きいですが、これが出来れば後の

工程は大変に楽になり、生産全体の品質は大きく上がります。工程は大変に楽になり、生産全体の品質は大きく上がります。工程は大変に楽になり、生産全体の品質は大きく上がります。工程は大変に楽になり、生産全体の品質は大きく上がります。
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【【【【５５５５】】】】補足資料補足資料補足資料補足資料 QRラベルラベルラベルラベル

原材料原材料原材料原材料ラベルラベルラベルラベル（（（（サンプルサンプルサンプルサンプル））））

(財)流通システム開発センター推奨

＊現在の導入企業では、ほとんどがこの形を

標準として使用しています。

QRコードの主な特徴

・漢字、アルファベット、数字等に対応する。

・情報量（字数）が他のコードに比べて非常に

多く入る。

・ラベルの半分以上が破損しても読み取れる。

原材料名称（注１）

賞味期限日（注３）

ａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａａ材料材料材料材料

００００９９９９．．．．１０１０１０１０．．．．３１３１３１３１

原材料メーカー工場名（注６）

ｘｘｘｘｘｘｘｘ株式会社株式会社株式会社株式会社 ｙｙｙｙｙｙｙｙ工場工場工場工場

ロット番号（注５）

１２３４５６７８９０１２３４５６７８９０１２３４５６７８９０１２３４５６７８９０

００００８８８８．．．．１０１０１０１０．．．．３１３１３１３１

製造日（注４）

商品コード（品目コード／ＧＴＩＮ）（注２）

１２３４５６７８９０１２３４５６７８１２３４５６７８９０１２３４５６７８１２３４５６７８９０１２３４５６７８１２３４５６７８９０１２３４５６７８

／／／／０４９１２３４５６７８９０４０４９１２３４５６７８９０４０４９１２３４５６７８９０４０４９１２３４５６７８９０４

ユニーク番号 １２３４５６７８９０１２３４５６７８９０

注１ 必須 任意文字数 注５ 必須 英数字最大１０文字

注２ 上段 必須 最大１８文字（ユーザー品目コード） 注６ 必須 任意文字数

下段 任意 ／と１４文字（GTIN） 注７ 必須 英数字 最大２０文字

※ GTINがない場合はスラッシュ以下はブランク

注３ 必須 数字６文字（西暦年月日区切りの.を除く）

注４ 必須 数字６文字（西暦年月日区切りの.を除く）

（注７）
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情報サービスカンパニー

受入時受入時受入時受入時にににに梱包梱包梱包梱包をををを取取取取りりりり、、、、自社自社自社自社のののの風袋風袋風袋風袋にににに入入入入れれれれ変変変変えてえてえてえてＱＲＱＲＱＲＱＲコードをコードをコードをコードを貼貼貼貼りりりり付付付付けるけるけるける
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情報サービスカンパニー

受入時受入時受入時受入時ににににQRラベルをラベルをラベルをラベルを貼貼貼貼ったったったった原料原料原料原料
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情報サービスカンパニー

プリンタープリンタープリンタープリンター使用事例使用事例使用事例使用事例 持持持持ちちちち運運運運びびびび用用用用のののの小型小型小型小型プリンタープリンタープリンタープリンター、、、、下下下下はパレットはパレットはパレットはパレット ～～～～他社事例他社事例他社事例他社事例～～～～
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情報サービスカンパニー

【【【【６６６６】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 小分小分小分小分・・・・計量計量計量計量

（３）（３）（３）（３） 小分計量にながれ小分計量にながれ小分計量にながれ小分計量にながれ

１．概要図１．概要図１．概要図１．概要図

Data General

原料ラベル

小分計量ラベル

ラベル発行

ＬＡＮ

ラベル貼付け作業

小分計量作業

ラベル貼り付けの運用についてラベル貼り付けの運用についてラベル貼り付けの運用についてラベル貼り付けの運用について

１．取引業者へラベル貼り付けして納品する事をお願いする１．取引業者へラベル貼り付けして納品する事をお願いする１．取引業者へラベル貼り付けして納品する事をお願いする１．取引業者へラベル貼り付けして納品する事をお願いする

２．納品前に情報をｔｅｌ，ｆａｘで事前に連絡頂き、前もって準備しておく２．納品前に情報をｔｅｌ，ｆａｘで事前に連絡頂き、前もって準備しておく２．納品前に情報をｔｅｌ，ｆａｘで事前に連絡頂き、前もって準備しておく２．納品前に情報をｔｅｌ，ｆａｘで事前に連絡頂き、前もって準備しておく

３．納品時に現物に貼る作業が困難な場合、出庫時に貼る３．納品時に現物に貼る作業が困難な場合、出庫時に貼る３．納品時に現物に貼る作業が困難な場合、出庫時に貼る３．納品時に現物に貼る作業が困難な場合、出庫時に貼る

４．その他４．その他４．その他４．その他。。。。。。。。。。。。各社の現状調査をしてご提案します各社の現状調査をしてご提案します各社の現状調査をしてご提案します各社の現状調査をしてご提案します



11

情報サービスカンパニー

【【【【７７７７-1】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 計量作業計量作業計量作業計量作業（（（（パソコンパソコンパソコンパソコン画面画面画面画面））））

２．計量作業のながれ２．計量作業のながれ２．計量作業のながれ２．計量作業のながれ

作業者コード、パスワード

を入力してください

パスワード

作業者コード

9

6

3

AC8

5

2

0

7

4

1

C

作業者変更 戻る

決

定

作業者名

小分け計量

2009/05/28 10：00：00

責任者名

作業者

変更

株式会社サンフレックス永谷園

状態表示 終　　了

品目A

品目B

品目C

品目D

品目E

品目F

品目G

▲

▲

▲

▼

▼

▼

選　　　　択

品目Ａ

品目Ｂ

品目Ｃ

品目Ｄ

小分け計量

2008/04/23 12：59：59

責任者名

株式会社サンフレックス永谷園

状態表示 終　　了

小分けラベルを読み込んでください

原料

01234567890123456789

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

ロットNo

使用期限 2008/06/30

0123456789

製造年月日 2008/04/23

小分け計量

2008/04/23 12：59：59

責任者名

株式会社サンフレックス永谷園

状態表示 終　　了

原料名

小分けに使用する

のラベルを読み込んでください

原料

01234567890123456789

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

ロットNo

使用期限 2008/06/30

0123456789

製造年月日 2008/04/23

小分け計量

2009/05/28 10：00：00

責任者名

株式会社サンフレックス永谷園

状態表示 終　　了

容器を秤に載せて風袋引きしてください

000.000
計量重量

軽い 適量 重い

kg

完了

原料

01234567890123456789

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

ロットNo

使用期限 2008/06/30

0123456789

製造年月日 2008/04/23

小分け計量

2009/05/28 10：00：

00

責任者名

株式会社サンフレックス永谷園

状態表示 終　　了

原料を適量まで計量してください

000.000
計量重量

軽

い

適

量

重

い

k

g

完了

000.000
小分け重

量

k

g

風袋切替

原料

01234567890123456789

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

ロットNo

使用期限 2008/06/30

0123456789

製造年月

日

2008/04/23

①①①① 作業担当者入力作業担当者入力作業担当者入力作業担当者入力 ②②②② 計量品目の選択計量品目の選択計量品目の選択計量品目の選択

③③③③ 小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み

専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）

専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）

④④④④ 原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み

専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）

専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）

⑤⑤⑤⑤ 風袋引き風袋引き風袋引き風袋引き ⑥⑥⑥⑥ 計量計量計量計量

選択された品目の

原料ではありません

戻　　　る 強　　　制

②②②②またはまたはまたはまたは③③③③へへへへ

選択された品目の

小分ラベルでは

ありません

戻　　　る 強　　　制

⑦⑦⑦⑦ラベル発行ラベル発行ラベル発行ラベル発行

この流れは号機（秤量）マスタで制御しますこの流れは号機（秤量）マスタで制御しますこの流れは号機（秤量）マスタで制御しますこの流れは号機（秤量）マスタで制御します

アップワード

アップワード

アップワード

アップワード

アップワード
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情報サービスカンパニー

【【【【７７７７_2】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 計量作業計量作業計量作業計量作業（（（（ハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナル画面画面画面画面））））

計量作業のながれ計量作業のながれ計量作業のながれ計量作業のながれ

①①①① 作業担当者入力作業担当者入力作業担当者入力作業担当者入力 ②②②② 計量品目の選択計量品目の選択計量品目の選択計量品目の選択

③③③③ 小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み小分ラベルの読み込み

専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）

専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）

④④④④ 原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み原料ラベルの読み込み

専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）専用容器（原料別）

専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）専用容器（番号管理）

⑤⑤⑤⑤ 風袋引き風袋引き風袋引き風袋引き ⑥⑥⑥⑥ 計量計量計量計量

②②②②またはまたはまたはまたは③③③③へへへへ

要件定義時に、計量方法を決定します。要件定義時に、計量方法を決定します。要件定義時に、計量方法を決定します。要件定義時に、計量方法を決定します。

使用期限・賞味期限チェック
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情報サービスカンパニー

ハンディターミナルにハンディターミナルにハンディターミナルにハンディターミナルに表示表示表示表示されたメインメニューされたメインメニューされたメインメニューされたメインメニュー画面画面画面画面
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情報サービスカンパニー

計量作業計量作業計量作業計量作業（（（（左左左左スミにスミにスミにスミに計量計量計量計量パソコンがパソコンがパソコンがパソコンが半分見半分見半分見半分見えますえますえますえます。。。。おおおお客様客様客様客様のののの要望要望要望要望でででで全部全部全部全部はははは写写写写せませんでしたせませんでしたせませんでしたせませんでした。）。）。）。）
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情報サービスカンパニー

計量室計量室計量室計量室のののの全景全景全景全景（（（（右奥右奥右奥右奥にににに見見見見えるのがえるのがえるのがえるのが計量計量計量計量パソコンパソコンパソコンパソコン））））
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情報サービスカンパニー

小分小分小分小分けけけけ原料原料原料原料にににに貼貼貼貼りりりり付付付付けられたけられたけられたけられたＱＲＱＲＱＲＱＲラベルラベルラベルラベル
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情報サービスカンパニー

小分小分小分小分け・け・け・け・計量計量計量計量をををを行行行行ないないないないＱＲＱＲＱＲＱＲコードをコードをコードをコードを貼貼貼貼りコンテナにりコンテナにりコンテナにりコンテナに入入入入れられたれられたれられたれられた投入原料投入原料投入原料投入原料
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情報サービスカンパニー

【【【【８８８８】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 配合投入配合投入配合投入配合投入

（４）（４）（４）（４） 配合投入のながれ配合投入のながれ配合投入のながれ配合投入のながれ

１．概要図１．概要図１．概要図１．概要図

Data General

ＬＡＮＬＡＮＬＡＮＬＡＮ

現場端末ＰＣ現場端末ＰＣ現場端末ＰＣ現場端末ＰＣ

無線中継機無線中継機無線中継機無線中継機

ハンデイターミナルハンデイターミナルハンデイターミナルハンデイターミナル

配合投入チェックでは、現場端末ＰＣ（固定式）とハンデｲターミナルの２種類の配合投入チェックでは、現場端末ＰＣ（固定式）とハンデｲターミナルの２種類の配合投入チェックでは、現場端末ＰＣ（固定式）とハンデｲターミナルの２種類の配合投入チェックでは、現場端末ＰＣ（固定式）とハンデｲターミナルの２種類の

運用を準備しています。運用を準備しています。運用を準備しています。運用を準備しています。

（現場端末ＰＣ）（現場端末ＰＣ）（現場端末ＰＣ）（現場端末ＰＣ）

該当設備と現場端末ＰＣが１対１で運用します。該当設備と現場端末ＰＣが１対１で運用します。該当設備と現場端末ＰＣが１対１で運用します。該当設備と現場端末ＰＣが１対１で運用します。

（ハンデｲターミナル）（ハンデｲターミナル）（ハンデｲターミナル）（ハンデｲターミナル）

混合機などが複数あり、作業担当者が移動しながら作業するときの運用で利用します。混合機などが複数あり、作業担当者が移動しながら作業するときの運用で利用します。混合機などが複数あり、作業担当者が移動しながら作業するときの運用で利用します。混合機などが複数あり、作業担当者が移動しながら作業するときの運用で利用します。
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情報サービスカンパニー

【【【【９９９９】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 配合投入配合投入配合投入配合投入

４．配合投入チェック機能の特長４．配合投入チェック機能の特長４．配合投入チェック機能の特長４．配合投入チェック機能の特長

『『『『作業支援システム作業支援システム作業支援システム作業支援システム』』』』は下記の動作をモジュール化してます。は下記の動作をモジュール化してます。は下記の動作をモジュール化してます。は下記の動作をモジュール化してます。

工程工程工程工程､､､､製品で異なる作業手順は、これらのモジュールを組合せてマスター登録する事で実現しています。製品で異なる作業手順は、これらのモジュールを組合せてマスター登録する事で実現しています。製品で異なる作業手順は、これらのモジュールを組合せてマスター登録する事で実現しています。製品で異なる作業手順は、これらのモジュールを組合せてマスター登録する事で実現しています。

（モジュールパターン）（モジュールパターン）（モジュールパターン）（モジュールパターン）

１．作業担当者入力１．作業担当者入力１．作業担当者入力１．作業担当者入力

作業者コード、パスワードの直接入力及び、バーコード読取りも対応します。作業者コード、パスワードの直接入力及び、バーコード読取りも対応します。作業者コード、パスワードの直接入力及び、バーコード読取りも対応します。作業者コード、パスワードの直接入力及び、バーコード読取りも対応します。

２．出来高品選択画面２．出来高品選択画面２．出来高品選択画面２．出来高品選択画面

これから作業する品名を選択しますこれから作業する品名を選択しますこれから作業する品名を選択しますこれから作業する品名を選択します

・製造指示データが生産号機まで指定される場合は、対象分のみが表示されます。・製造指示データが生産号機まで指定される場合は、対象分のみが表示されます。・製造指示データが生産号機まで指定される場合は、対象分のみが表示されます。・製造指示データが生産号機まで指定される場合は、対象分のみが表示されます。

そうでない場合は、どの現場端末にも同一指示が表示され、作業者が選択します。そうでない場合は、どの現場端末にも同一指示が表示され、作業者が選択します。そうでない場合は、どの現場端末にも同一指示が表示され、作業者が選択します。そうでない場合は、どの現場端末にも同一指示が表示され、作業者が選択します。

・作業が完了した出来高品は色を変え、選択できないようロックされます。・作業が完了した出来高品は色を変え、選択できないようロックされます。・作業が完了した出来高品は色を変え、選択できないようロックされます。・作業が完了した出来高品は色を変え、選択できないようロックされます。

３．原材料の投入画面３．原材料の投入画面３．原材料の投入画面３．原材料の投入画面

原材料投入指示を行い、原材料のミス、賞味期限チェックを行います。原材料投入指示を行い、原材料のミス、賞味期限チェックを行います。原材料投入指示を行い、原材料のミス、賞味期限チェックを行います。原材料投入指示を行い、原材料のミス、賞味期限チェックを行います。

・荷姿での投入、端数（計量分）を分けて指示されます。・荷姿での投入、端数（計量分）を分けて指示されます。・荷姿での投入、端数（計量分）を分けて指示されます。・荷姿での投入、端数（計量分）を分けて指示されます。

・投入容器は・投入容器は・投入容器は・投入容器は『『『『原料ラベル原料ラベル原料ラベル原料ラベル』』』』、、、、『『『『小小小小分けラベル分けラベル分けラベル分けラベル』』』』、、、、『『『『中間品ラベル中間品ラベル中間品ラベル中間品ラベル』』』』、、、、『『『『原料原料原料原料特特特特定定定定専専専専用容器用容器用容器用容器』』』』、、、、『『『『専専専専用用用用

容器（番号管理容器（番号管理容器（番号管理容器（番号管理』』』』に対応します。に対応します。に対応します。に対応します。
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情報サービスカンパニー

タッチパネルパソコンにタッチパネルパソコンにタッチパネルパソコンにタッチパネルパソコンに表示表示表示表示されたされたされたされた温度管理画面温度管理画面温度管理画面温度管理画面
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投入現場投入現場投入現場投入現場パソコンのパソコンのパソコンのパソコンの投入指示画面投入指示画面投入指示画面投入指示画面にににに従従従従いスキャナーでいスキャナーでいスキャナーでいスキャナーでＱＲＱＲＱＲＱＲラベルのラベルのラベルのラベルの読込読込読込読込みをみをみをみを行行行行なっているなっているなっているなっている所所所所
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【【【【１０１０１０１０-1】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 配合投入配合投入配合投入配合投入（（（（パソコンパソコンパソコンパソコン画面画面画面画面））））

２．現場端末（２．現場端末（２．現場端末（２．現場端末（パソコンパソコンパソコンパソコン）を活用した配合投入チェック）を活用した配合投入チェック）を活用した配合投入チェック）を活用した配合投入チェック

出来高選択

2009/05/28 10：00：00

責任者名

株式会社サンフレックス永谷園

終　　了

▲

▼

選　　　　択

出来高1　　　　　　　15/15

出来高2　　　　　　　25/25

出来高3　　　　　　　　8/35

出来高4　　　　　　　　0/25

出来高5　　　　　　　　0/25

中間分析

結果表示

一直

当動作の制御は作業手順マスタで制御します当動作の制御は作業手順マスタで制御します当動作の制御は作業手順マスタで制御します当動作の制御は作業手順マスタで制御します

確認画面確認画面確認画面確認画面 投入画面投入画面投入画面投入画面 待待待待機画面機画面機画面機画面 生産情報入力画面生産情報入力画面生産情報入力画面生産情報入力画面

出来高品の選択画面出来高品の選択画面出来高品の選択画面出来高品の選択画面

バッチ生産がバッチ生産がバッチ生産がバッチ生産が終終終終了すると了すると了すると了すると

次次次次の出来高選択にの出来高選択にの出来高選択にの出来高選択に戻戻戻戻りますりますりますります

作業者コード、パスワード

を入力してください

パスワード

作業者コード

9

6

3

AC8

5

2

0

7

4

1

C

作業者変更 戻る

決

定

作業者名

責任責任責任責任者、作業者入力画面者、作業者入力画面者、作業者入力画面者、作業者入力画面

アップワード

アップワード アップワード アップワード アップワード
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【【【【１０１０１０１０_2】】】】機能概要機能概要機能概要機能概要 配合投入配合投入配合投入配合投入（（（（ハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナル画面画面画面画面））））

ハンデイターミナルを活用した配合投入チェックハンデイターミナルを活用した配合投入チェックハンデイターミナルを活用した配合投入チェックハンデイターミナルを活用した配合投入チェック

作業者入力作業者入力作業者入力作業者入力 出来高品選択出来高品選択出来高品選択出来高品選択

確認画面確認画面確認画面確認画面 投入投入投入投入画面画面画面画面 待機画面待機画面待機画面待機画面
生産情報入力生産情報入力生産情報入力生産情報入力
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【【【【１２１２１２１２】】】】安心安心安心安心ワークスワークスワークスワークス 価格表価格表価格表価格表

配合工程配合工程配合工程配合工程

履歴照会履歴照会履歴照会履歴照会

基幹システムと連動基幹システムと連動基幹システムと連動基幹システムと連動

ＥＸＣＥＬで作成ＥＸＣＥＬで作成ＥＸＣＥＬで作成ＥＸＣＥＬで作成

システム内で作成システム内で作成システム内で作成システム内で作成

製造指示製造指示製造指示製造指示

ＭＲＰ（所要量計算）ＭＲＰ（所要量計算）ＭＲＰ（所要量計算）ＭＲＰ（所要量計算）

¥15,000,000～～～～
¥17,000,000

¥9,000,000～～～～
¥11,000,000

¥5,000,000～～～～
¥6,000,000

概算費用概算費用概算費用概算費用

小分け計量小分け計量小分け計量小分け計量

入荷ラベル発行入荷ラベル発行入荷ラベル発行入荷ラベル発行

パターン３パターン３パターン３パターン３パターン２パターン２パターン２パターン２パターン１パターン１パターン１パターン１機能機能機能機能

上記金額は、ソフトウェアのみの価格となっております。基幹システムとのインターフェース費用及び作業現場の設備機器上記金額は、ソフトウェアのみの価格となっております。基幹システムとのインターフェース費用及び作業現場の設備機器上記金額は、ソフトウェアのみの価格となっております。基幹システムとのインターフェース費用及び作業現場の設備機器上記金額は、ソフトウェアのみの価格となっております。基幹システムとのインターフェース費用及び作業現場の設備機器

との連動費用は含まれておりません。との連動費用は含まれておりません。との連動費用は含まれておりません。との連動費用は含まれておりません。

システム稼動には、下記のハードウェアが必要となります。使用するハードウェアの台数は、設備規模により異なります。システム稼動には、下記のハードウェアが必要となります。使用するハードウェアの台数は、設備規模により異なります。システム稼動には、下記のハードウェアが必要となります。使用するハードウェアの台数は、設備規模により異なります。システム稼動には、下記のハードウェアが必要となります。使用するハードウェアの台数は、設備規模により異なります。

①①①①サーバサーバサーバサーバ １台１台１台１台 ￥￥￥￥500,000～～～～ ④④④④ラベルプリンターラベルプリンターラベルプリンターラベルプリンター １台１台１台１台 ￥￥￥￥500,000
②②②②現場端末（ＰＣ）現場端末（ＰＣ）現場端末（ＰＣ）現場端末（ＰＣ） １台１台１台１台 ￥￥￥￥300,000 ⑤⑤⑤⑤アクセスポイントアクセスポイントアクセスポイントアクセスポイント １台１台１台１台 ￥￥￥￥100,000
③③③③ハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナル １台１台１台１台 ￥￥￥￥200,000


